SALDA METAL SAN. VE TiC. A.S.

M Salda Metal

MALZEME NO

DIN

AISI / SAE GOST

1.2083 | X40Crl4 420 40X13

Malzeme Tanimi:

icerisinde yiiksek oranda krom olan paslanmaz plastik kalip
celigidir. 1.2083 ayrica AlISI 420 siniflandirmasi altinda da
bilinmektedir.

Kimyasal Bilesim %:

C Si Mn P S Cr
< < < <
0,36-0,42 | 1,00 | 1,00 | 0,03 | 0,03 | 12,50-14,50

Malzeme Ozellikleri:

Cok yiksek parlatilabilme 6zelligine sahiptir, ylksek
korozyon direncine sahiptir, ylizey kalitesini uzun siire
koruyabilir, kaplamaya uygundur, desen kabiliyeti azdir,
nitrasyon islemi igin uygun degildir, 52 HRC'ye kadar
sertlesebilir.

Uygulama Alanlar::

PVC kalip imalati, plastik enjeksiyon kalip ekleri, ayna
parlakhgi istenilen kaliplarda, gida endistrisinin makine
parcalari, optik pargalarin Gretimi, 6rnegin kameralar,
glnes gozlugu lensleri, tibbi kaplar vb.

Teslimat Kosulu:

Yumusak tavli, 200 - 240 HB, daha yiksek parlatilabilirlik
gereksinimleri icin 1.2083 ESR sinifi mevcuttur.
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Fiziksel Ozellikler:

i 10‘6-m- 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Isil Genlesme Katsayisi
m - K 10,5 10,9 11,3 11,6
Isil iletkenlik w 20°C 350°C 700°C
m - K 24,6 25,3 26,2
Isil iglem:
Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak Tavlama
760 - 800°C firin max. 241 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavlamasi
600 - 650°C firin
Sicaklik Sogutma Menevigleme
Sertlestirme 1000 - 1050°C Yag,basingl Menevigleme
gaz (Nz), hava veya egrisi
sicak banyo 500 -
580°C

1.2083 Isil islem Basamaklari
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Siirekli Soguma Donlisim Diagrami (CCT)
Ostenizasyon Sicakligi 1040 °C
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